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Pascal Lequeux rentabilise d*autant mleux sa
centrale de méthanisation qu’ilen valorisela
chaleur évacuée par le groupe électrogéne.

Lequeux sont assez représcntatives de

leur secteur de ’Aisne situé entre Laon
et Saint-Quentin. Sur 390 ha, ils ménent
100 ha de betteraves, 150 ha de blés, 40 ha
d’escourgeons, 60 ha de mais, 20 ha de
colza, des bandes enherbées et des jachéres.
Leurs diversifications en productions por-
cines et électriques, en revanche, s’avérent
plus rares dans cette région. « En 1997, nous
avons monté un élevage porcin naisseur-
engraisseur. Nous avons 450 truies et nous
oroduisons 11000 porcs par an. 4 I’époque,
nous avions étudié différents projets de déve-
loppement, notamment arboricoles et avicoles.
Mais nous avons choisi cette orientation car
0us avions toujours eu de I’élevage sur la
‘erme et elle créait davantage d'emplois. Elle
‘ait travailler quatre personnes. » Ce projet
ermettait également de consommer les dif-
€rentes cultures de la ferme et de fertiliser

Les cultures de I’exploitation des fréres

es sols avec les lisiers. Pour encore mieux |
raloriser les effluents de I'exploitation, I'idée |
Tune unité de biométhanisation a commencé

vgermer. « Nous y avons réfléchi a partir de
2006. Mais, nous ne l'avons pas réalisé tout
le suite car le tarif de rachat d’électvicité
['alors ne nous permetiait pas d’equilibrer
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«Nous cherchions & créer un maximum de valeur sur exploitation »,
explique Pascal Legueux. Cet agriculteur, associé avec son frére Philippe
sur une ferme de 'Aisne, a d’abord monté un élevage de porcs pour écouler
ses céréales, ensuite une installation de biométhanisation pour recycler
les effluents et, tout derniérement, a investi dans un séchoir multiproduits
Alvan Blanch pour valoriser la chaleur produlite.

notre budget. » En revanche, en 2011, lorsque
la publication d’un décret sur de nouveaux
tarifs leur a permis de concrétiser leur pro-
jet, tout est allé trés vite. En décembre 2013,
les autorisations ont été obtenues. En 2014, le
chantier a démarré et, en mars 2015, la cen-
trale de 450 kW a été mise en route. La Sarl
Bio Aisnergies était née. « Nous avons large-
ment participé a sa construction. Nous avons
méme acquis une pelle d’occasion pour réa-
liser les terrassements. Ce projet a permis
a mon neveu de revenir sur l'exploitation et
de prendre la responsabilité de la conduite
de la cenirale. »

De I'électricité,

de la chaleur et des digestats

La viabilité économique de la centrale repose
sur ses productions en électricité ou en chaleur
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L'énergle contenue dans le méthane dégagé par
le fermenteur est transformée en électricité
(450 W) et en chaleur par un gros V12 MAN.

et, dans une moindre mesure, sur la valorisa-
tion du digestat comme engrais. « Le montant
qui nous est payé totalise trois éléments : le

premier est le tarif de base dégressif de rachat >




UN SECHOIR MULT&PROE)JIT

Le séchoir Alvan Blanch est un apparell d'orlglne britannique
~ commerclallsé enFr: ance parles etabllssements Perr EaLllt I
. présentela partlcularlté d’envoyer de I'alr chaud dans un Dl’OdUIt

' placésurun COhVOYEUI' moblle. Les gralns sont cnarges depuls une :

i emle et le folnou les vegetaux dansun grand bac d’entree Un

rouleau déméleur egallse lelitde matlere et le condult surun taDIS % &

’mouvant Des automatlsmes mesurent la temperature d’entree de

I'alr chaud, celle du produit, et r eglent la vitesse d’avancée du tapls

v DOUI' obtenir un produit sec en bout de course. Le modéle CD7900

equlpant la Sarl Blo Aisnergles est dlmenslonne pour une puissance
d’environ 500 RW. Elle est fournie par le llqulde derefroidissement du

e moteur de cogeneratlon arrivanta unetemperature de80as5°C.La

temperatur e de I'alr Injecte dansle SEChOlI’ oscllle entre 60et 65 °C
en fOl'ICtIOI’I des condltlons amblantes
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27 de I'électricité produite, le deuxieme est un

complément lié a l'utilisation d’effluents et
le troisiéme est une prime a la valorisation
de la chaleur produite. » Concrétement, le
méthane dégagé par le digesteur est envoyé
dans I'unité de cogénération. Un gros moteur
V12 MAN modifié transforme en électricité
prés de 40 % de Iénergie contenue dans le
gaz et évacue le reste en chaleur via son sys-
teme de refroidissement. Mais plutdt que de
dilapider cette énergie dans 'atmosphére, elle
sert, pour une partie, 8 maintenir le digesteur
a bonne température, pour une autre, a chauf-
fer I’élevage et pour une troisieme a sécher des
produits agricoles. « Nous avons tout intérét
a ne pas perdre cette chaleur car notre tarif
de rachat en tient compte. A condition d’op-
timiser I'installation au mieux, nous pour-
rions atteindre 19 centimes par kWh. » Mais,
I'installation fonctionne toute 'année et son
gaz ne peut pas étre stocké. Les associés de
Iexploitation ont donc cherché de quels pro-
duits ils pouvaient s’occuper. « La premieére
piste menait vers le mais produit sur ['ex-
ploitation. Auparavant nous ['emmenions a
la coopérative distante de 20 kilométres. La
deuxiéme partait vers les pulpes de betteraves
que nous distribuons aux pores. » Au fur et
a mesure que les fréres Lequeux avangaient

dans leur étude de marché, des besoins ont
émergé dans les alentours. Un voisin souhai-
tait sécher des copeaux de bois, un autre du
foin et de la luzerne, un industriel s’est rensei-
gné au sujet de coproduits issus de ses fabri-
cations de pains. Ils ont d’autant plus d'inté-
réts a multiplier ces prestations de service
qu’ils disposent d’une source d’énergie calo-
rifique qui leur est payée quand ils I'utilisent.

50 jours de séchage

Pour s’adapter a une grande diversité de pro-
duits, les agriculteurs ont retenu un séchoir
Alvan Blanch. Il peut aussi bien sécher des
grains que des plantes entiéres. Il accepte du
mais, des plaquettes, de la luzerne, du foin,
des pulpes de betteraves... « Dans [’étude
de notre projet, nous avions estimé que nous
pourrions réaliser 30 jours de séchage par an.
Mais nous pensons plutét que nous devrions
facilement atteindre les 50. » Pour les 60 ha
de mais cultivés sur exploitation, la campagne
de séchage s’étend sur six a sept semaines.
La récolte se cale sur le rythme du séchoir et
sa capacité a traiter quotidiennement pres de
25tonnes d'unmais a 32,5 % d’humidité. Deux
fois par semaine, un entrepreneur vient battre
six a sept hectares pour récolter I'équivalent de

Ventilateur

transfere la chaleur issue du liquide de refic
dissement du moteur vers ’air envoyé dai
le séchoir. La température de 60 °C obtemt
est forcément beaucoup plus basse que cel
d'un air réchauffé a 150 °C dans une install
tion équivalente dotée d’un brileur a gaz ¢
a fioul classique. Mais le séchoir s’adapte.
avance son tapis transporteur a une faible allu
et assure la dessiccation compléte du produ
Cette faible température présente I’avantag
de bien respecter certains produits fragiles.

Le mais est condult dans le sécholr depuls

une fosse de chargement par un élévateur,
llest ensuite vacué par une vis vers des zones
trois a quatre jours de séchage. Un échangeur | destockage aplat.
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