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Apprivoiser la methamsat‘lon

par voie seche

P Aprés un an d’apprentissage
et d’amélioration progressive
des performances, Saint-Georges

Méthagri espére atteindre

prochainement son optimum.

Par Nathalie Tiers

oila un an que la SAS

Saint-Georges Méthagri

a Saint-Georges-sur-Loire

(49) produit de I'électrici-
té a partir de 8 500t d’effluents d’éle-
vage issus de six exploitations agri-
coles. Cest le plus gros méthaniseur
par voie seche de France. La puis-
sance du moteur de cogénération est
de 250kW électriques, soit la pro-
duction de 11700m? de panneaux
photovoltaiques. La chaleur générée
remplace 1800001 de fioul: elle ali-
mentera a terme une maison de re-
traite, deux riverains et un séchoir a
plantes. «Nous n’aurions jamais ima-
giné un tel projet autrement que de ma-
niere collective», déclare Jean-Laurent
Jubin, président de la SAS. Depuis la
mise en route en juillet 2015, les éle-
veurs w'ont pas compté leur temps
pour améliorer le process: chacun a
apporté ses compétences et l'esprit
collectif a permis d’éviter le décou-
ragement. Désormais, le moteur
tourne presque en continu.

Qualité de mélange
primordiale

Les fumiers (essentiellement bovins,
ainsi que fientes de volailles) doivent
contenir 30% de matiere seche, ce qui
n'est pas toujours le cas. Pour les assé-
cher, la SAS achete parfois du fumier
de cheval, du marc de pommes ou de
la paille. Elle teste aussi les cultures
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» Douze
agriculteurs
sont impliqués
dans ce projet
démarré en 2010
avec la chambre
d’agriculture.
Un emploi a été
créé,

Voie seche

ou voje liquide?

Les méthaniseurs par voie liquide infiniment mélangée exigent

un investissement plus colteux, davantage de maintenance et

de consommation électrique, en raison notamment du dispositif
d’agitation. Celui-ci permettant un meilleur rendement, le niveau
d’investissement est néanmoins similaire en euros/kW.

Le volume de travail est équivalent avec une fréquence d’intervention
presque quotidienne en voie liquide, tandis que la voie séche
demande de grosses journées de travail de temps en temps. &

intermédiaires a vocation énergé-
tique (CivE). «Cela a un coiit. Ce nest pas
rentable si on produit moins de 6t/ha de
matiere seche», préviennent les agricul-
teurs. Des coupes de prairies de mau-
vaise qualité ont aussi été utilisées
cette année. La qualité de mélange des
fumiers est primordiale. «Au début,
nous mélangions au godet 24h avant,
voire dans la journée. Désoymais nous pré-

CONFORTER L'ECONOMIE
DES EXPLOITATIONS

Linvestissement représente 2,8 M€ sur lequel les éleveurs
attendent un retour en 8 a 9 ans. Chaque exploitation

a engagé entre 25 et 38000 €. Dés que I'optimum

de production sera atteint, les recettes seront de

400000 €/an. Actuellement, les agriculteurs remboursent
les préts mais ne rémunérent pas leur travail. B

parons 3 i 4 jours en avance les effluents a
Pépandeur pour bien défaire les bouchons.
Ainsi nous produisons du gaz des 24h
apres la fermeture de la porte, contre une
semaine au début.»

Le méthaniseur par voie seche dis-
continue de Saint-Georges-sur-Loire,
compte quatre garages. Tous les 10
jours, 'un d’entre eux est rempli avec
410t deffluents. A I'intérieur, le plan-
cher chauffant et laspersion d’eau
déclenchent la fermentation par des
bactéries méthanogenes. Le gaz pro-
duit est envoyé vers le moteur de co-
génération qui le transforme en élec-
tricité et en chaleur. Apres 41 jours, le
garage est ouvert et les agriculteurs ré-
cuperent le digestat, un fertilisant tres
efficace permettant de réduire de 30%
leurs achats d’engrais chimiques. ®

de cogénération et séchoir

en arriére-plan.
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